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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Контроль качества продукции на каждой стадии производственного процесса» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Контроль качества продукции на каждой 

стадии производственного процесса».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

- 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ПК 1.7 

распознавать и 

классифицировать 

конструкционные и 

сырьевые материалы по 

внешнему виду, 

происхождению, 

свойствам; проводить 

контроль качества сырья, 

материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих 

изделий; 

применять 

измерительное 

оборудование, 

необходимое для 

проведения измерений; 

выбирать и применять 

методики контроля, 

испытаний сырья, 

материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих 

изделий; 

оценивать влияние 

критерии оценивания 

качества сырья, 

материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих 

изделий; 

назначение и принцип 

действия 

измерительного 

оборудования. 

методы и методики 

контроля и испытаний 

сырья, материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих 

изделий; 

методы измерения 

параметров и свойств 

материалов; 

нормативные и 

методические 

документы, 

регламентирующие 

вопросы качества 

продукции (сырья, 

проведения оценки и 

анализа качества сырья, 

материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих изделий 

техническим 

регламентам, стандартам 

(техническим условиям), 

условиям поставок и 

договоров; 

определения 

технического состояния 

оборудования, оснастки, 

инструмента, средств 

измерений и сроков 

проведения их поверки 

на соответствие 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

применения методов и 

средств технического 

контроля согласно 

этапам технологического 
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качества сырья и 

материалов на качество 

готовой продукции- 

определять критерии и 

показатели оценки 

технического состояния 

в зависимости от вида 

оборудования, оснастки, 

инструмента, средств 

измерений; 

выбирать методы и 

способы определения 

значений технического 

состояния оборудования, 

оснастки, инструмента, 

средств измерений;  

планировать 

последовательность, 

сроки проведения и 

оформлять результаты 

оценки технического 

состояния оборудования, 

оснастки, инструмента 

на соответствие 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий; 

определять 

периодичность поверки 

(калибровки) средств 

измерений  

применять современные 

методы и средства 

метрологического 

обеспечения качества 

продукции (работ, услуг) 

применять методы 

квалиметрического 

анализа продукции 

(работ, услуг) 

определять параметры 

технологических 

процессов, подлежащие 

оценке; 

определять методы и 

способы осуществления 

мониторинга в 

соответствии с 

выбранными 

параметрами; 

планировать оценку 

материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих 

изделий). 

методы и способы 

оценки технического 

состояния оборудования, 

оснастки, инструмента, 

средств измерений; 

нормативные и 

методические 

документы, 

регламентирующие 

методы и сроки поверки 

средств измерения, 

испытания оборудования 

и контроля оснастки и 

инструмента; 

требования к 

оформлению 

документации по 

результатам оценки 

технического состояния 

оснастки, инструмента, 

средств измерений, 

основные подходы и 

документы 

метрологического 

обеспечения 

производства 

качественной продукции 

(работ, услуг) 

методы 

квалиметрического 

анализа продукции 

(работ, услуг) 

методы управления 

качеством при 

производстве продукции 

(выполнении работ, 

оказании услуг) 

требования нормативных 

и методических 

документов, 

регламентирующие 

вопросы организации 

технологического 

процесса; 

основные этапы 

технологического 

процесса; 

методы и критерии 

процесса производства 

продукции (работ, услуг) 

(по отраслям); 

проведения мониторинга 

основных параметров 

технологических 

процессов на 

соответствие 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

подготовки рабочего 

места к выполнению 

контроля качества 

сборки сборочных 

единиц и изделий 

различной сложности; 

установления порядка 

приемки и проверки 

сборочных единиц и 

изделий различной 

сложности; 

проведения контроля и 

выявления дефектов 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

установление вида брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

оценивания соответствия 

готовой продукции, 

условий ее хранения и 

транспортировки 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

осуществления 

документационного 

сопровождения 

деятельности по 

техническому контролю 

качества продукции 

(работ, услуг) 
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соответствия основных 

параметров 

технологических 

процессов требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий; 

обеспечивать процесс 

оценки необходимыми 

ресурсами в 

соответствии с 

выбранными методами и 

способами проведения 

оценки; 

осуществлять сбор и 

анализ результатов 

оценки 

технологического 

процесса; 

читать конструкторскую 

и технологическую 

документацию; 

выполнять графические 

изображения 

технологического 

оборудования и 

технологических схем в 

ручной и машинной 

графике; 

оформлять результаты 

оценки соответствия 

технологического 

процесса требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

Читать чертежи и 

применять техническую 

документацию на 

простые сборочные 

единицы и изделия; 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий; 

Выявлять погрешности и 

дефекты сборки 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами; 

мониторинга 

технологического 

процесса с целью 

установления его 

стабильности; 

формы и средства для 

сбора и обработки 

данных; 

правила чтения 

конструкторской и 

технологической 

документации. 

 Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

Правила чтения 

технической 

документации 

(сборочных чертежей, 

спецификаций, 

технологических карт) в 

объеме, необходимом 

для выполнения работы 

Обозначения на 

сборочных чертежах 

допусков размеров, 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей 

Технические требования, 

предъявляемые к 

изготавливаемым 

простым сборочным 

единицам и изделиям 

Требования к 

оснащению и 

организации рабочего 

места для проведения 

контроля простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Виды, конструкции, 

назначение, 

возможности и правила 

использования шаблонов 

и калибров для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Основные 

характеристики 
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Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий; 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью щупов и по 

краске; 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий; 

Документально 

оформлять результаты 

контроля простых 

сборочных единиц и 

изделий; 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

планировать 

последовательность 

проведения оценки 

соответствия готовой 

продукции, условий ее 

хранения и 

транспортировки 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

документов и 

технических условий; 

определять критерии и 

показатели соответствия 

готовой продукции, 

условий ее хранения и 

транспортировки на 

основании нормативной 

и технологической 

документации; 

выбирать методы и 

способы определения и 

оценки значений 

различных соединений в 

простых сборочных 

единицах и методики их 

контроля визуальным 

осмотром, шаблонами, 

калибрами 

Виды, конструкции, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приборов для контроля 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях 

Методики контроля 

прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью щупов и по 

краске 

Виды дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Виды брака сборочных 

единиц и изделий 

Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

требования нормативных 

и методических 

документов, 

регламентирующие 

вопросы качества 

продукции (сырья, 

материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих 

изделий); 

порядок рассмотрения и 

предъявления 

рекламаций по качеству 

готовой продукции; 

нормативные и 
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соответствия готовой 

продукции, условий ее 

хранения и 

транспортировки; 

выбирать критерии и 

значения показателей 

соответствия готовой 

продукции, условий ее 

хранения и 

транспортировки на 

основании нормативной 

и технологической 

документации; 

оформлять результаты 

оценки соответствия 

готовой продукции, 

условий ее хранения и 

транспортировки; 

выявлять дефектную 

продукцию; 

разделять брак на 

«исправимый» и 

«неисправимый»; 

применять 

измерительное 

оборудование, 

необходимое для 

проведения измерений 

анализировать 

нормативно-

техническую, 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию 

искать в электронном 

архиве и просматривать 

нормативно-

техническую 

документацию  

оформлять 

претензионные 

документы создавать 

электронные таблицы, 

выполнять вычисления и 

обработку 

статистических данных 

контроля 

использовать 

специализированные 

компьютерные 

программы для расчета 

параметров 

методические 

документы, 

регламентирующие 

вопросы хранения и 

транспортировки 

готовой продукции; 

методы и средства 

технического контроля 

соответствия готовой 

продукции, условий ее 

хранения и 

транспортировки 

виды брака 

(несоответствий), 

причины их 

возникновения и методы 

предупреждения; 

назначение и принцип 

действия 

измерительного 

оборудования; 

виды документации, 

оформляемые на годную 

и несоответствующую 

качеству продукцию. 

 методы управления 

документооборотом 

организации 

нормативно-технические 

и методические 

документы, 

регламентирующие 

вопросы качества 

продукции 

документы по 

стандартизации, 

нормативно-технические 

и методические 

документы, 

регламентирующие 

вопросы входного 

техническому контролю 

качества продукции 

(работ, услуг) 

документы по 

стандартизации и 

методические 

документы, 

регламентирующие 

вопросы 

делопроизводства 

порядок работы с 
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распределений, оценки 

ошибок контроля 

использовать текстовые 

редакторы (текстовые 

процессоры) для 

создания отчетов о 

результатах контроля, 

претензионных 

документов 

составлять 

документацию и отчеты 

по анализу выявленных 

дефектов, вызывающих 

ухудшение качественных 

и количественных 

показателей продукции 

(работ, услуг) 

составлять отчеты и 

планы мероприятий по 

предотвращению 

выпуска продукции 

(работ, услуг), не 

соответствующей 

требованиям 

технических 

регламентов, стандартов 

(технических условий), 

утвержденным образцам 

(эталонам) и 

технической 

документации 

электронным архивом 

технической 

документации 

Прикладные 

компьютерные 

программы для работы с 

электронными 

таблицами: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

Пакеты прикладных 

программ 

статистического анализа: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

Текстовые редакторы 

(текстовые процессоры): 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 
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1.3 Обоснование часов вариативной части ОПОП 

 

№№ 

п/п 

Профессиональные 

компетенции/Дополнитель

ные профессиональные 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, наименование темы Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 

1.4, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.7 

 Тема 1.1. Оценивание качества сырья, 

материалов, полуфабрикатов и 

комплектующих изделий на соответствие 

требованиям нормативных документов и 

технических условий 

8 По запросу 

работодателя 

2 Тема 1.2. Определение технического 

состояния оборудования, оснастки, 

инструмента 

8 По запросу 

работодателя 

3 Тема 1.3. Определение технического 

состояния средств измерения и сроков их 

поверки Отражение в бухгалтерском учете 

результатов проведенной инвентаризации 

8 По запросу 

работодателя 

4 Тема 1.4. Основные параметры 

технологического процесса 

8 По запросу 

работодателя 

5 Тема 1.5. Мониторинг соблюдения основных 

параметров технологических процессов 

8 По запросу 

работодателя 

6 Тема 1.6. Оценка соответствия готовой 

продукции требованиям нормативно-

технической документации 

10 По запросу 

работодателя 

7 Тема 1.7. Оценивание соответствия условий 

хранения и транспортировки готовой 

продукции требованиям нормативных 

документов и технических условий 

10 По запросу 

работодателя 

8 Тема 2.1. Инструменты для сбора и 

обработки данных 

20 По запросу 

работодателя 

9 Тема 2.2. Контрольный листок  20 По запросу 

работодателя 
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10 Тема 2.3. Инструменты, позволяющие 

отслеживать процесс  

20 По запросу 

работодателя 

11 Тема 2.4. Контрольные карты 20 По запросу 

работодателя 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах В т.ч. в форме практ. подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 272 272 

Лекции 104 104 

Лабораторные занятия 30 30 

Практические занятия 138 138 

Курсовая работа 20 20 

Самостоятельная работа 62 62 

Консультация 8 8 

Практика, в т.ч.: 144 144 

учебная 36 36 

производственная 108 108 

Промежуточная аттестация  8 8 

Всего 514 514 
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2.2. Структура профессионального модуля  
Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов профессионального модуля Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

К
о
н

су
л
ь
та

ц
и

я 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8  9 10 

ОК.01  
ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 
ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 
ПК 1.7 

Раздел 1. Порядок проведения оценки качества продукции на 

каждой стадии 
302 302 302 222 

20 52 8   

Раздел 2. Статистические методы контроля качества 

продукции 
60 60 60 50 

 10    

Учебная практика 36 36   36  

Производственная практика 108 108    108 

 Промежуточная аттестация 8 8      

 Всего:  514 514 284 272 20 62 8 108 108 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, практических занятий 

Объём в 

часах/в т.ч. в 

форме 

практической 

подготовки 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы  

Раздел 1. Порядок проведения оценки качества продукции на каждой стадии 272/272 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

МДК 01.01 Порядок проведения оценки качества продукции на каждой стадии 272/272 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Тема 1.1.  

Оценивание качества 

сырья, материалов, 

полуфабрикатов и 

комплектующих изделий 

на соответствие 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

Содержание 40/40  

Технический контроль качества: определение. Цели и задачи контроля качества. 

Проблемы и недостатки технического контроля, их влияние на качество 

выпускаемой продукции Структурные подразделения ОТК. Влияние типа 

производства на организацию структурных ОТК. 

4/4 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4 

Виды технического контроля. Сущность управления качеством на различных 

стадиях контроля. Классификация видов контроля (по принадлежности субъекта 

контроля к предприятию, по основанию для проведения контроля, по объекту 

контроля, по регулярности; входной, промежуточный, окончательный контроль; 

по объёму контроля, по времени, в зависимости от контролируемого параметра, в 

зависимости от характера продукции, по механизации контрольных операций, по 

влиянию на ход обработки, по измерению зависимых и независимых допустимых 

отклонений, в зависимости от объекта контроля, по влиянию на возможность 

4/4 
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последующего использования, по структуре организации , по типу проверяемых 

параметров и признакам качества ). Категории контроля. 

Выбор средств измерения. Требования к измерениям. ФЗ РФ 4/4 

Методы и методики контроля и измерений. Испытания продукции. Объекты и 

методики испытаний, характеристика испытательного оборудования. Требования 

к составлению и оформлению программы, протокола, результатов, условий и 

объёма испытаний. 

4/4 

Виды испытаний: классификация и методика проведения. Регистрация 

результатов испытаний. 

4/4 

Нормативные и методические документы, регламентирующие вопросы качества 

продукции (сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий). 

4/4 

Критерии оценивания качества сырья, материалов, полуфабрикатов и 

комплектующих изделий. Влияние качества сырья и материалов на качество 

готовой продукции. 

4/4 

Параметры, формирующие качество сырья (материалов, полуфабрикатов и 

комплектующих изделий). Выбор контролируемых параметров для определения 

характеристик, формирующих качество заготовки. 

4/4 

Назначение и принцип действия измерительного оборудования при контроле 

качества продукции (сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих 

изделий). 

4/4 

Выбор методов и методик контроля и испытаний сырья, материалов, 

полуфабрикатов и комплектующих изделий. Понятие о стадиях жизненного цикла 

продукции. 

4/4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 48/48  

Лабораторная работа №1. Проведение механических испытаний 

металлопродукции и классификация материалов по свойствам. 

2/2 ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4 Лабораторная работа №2. Проведение измерений различных поверхностей 

штангенинструментами. 

1/1 

Лабораторная работа №3. Проведение измерений наружных и внутренних 

поверхностей детали микрометрическими инструментами. 

1/1 

Лабораторная работа №4. Измерение оптическими и оптико-механическими 

приборами. 

2/2 

Практическое занятие №1. Выбор и применение методик контроля, испытаний 18/18 
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сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий 

Практическое занятие №2. Оценивание влияние качества сырья и материалов на 

качество готовой продукции 

20/20 

Лабораторная работа №5. Определение состава вещества. 2/2 

Лабораторная работа №6 Контроль твердости вещества 1/1 

Лабораторная работа №7. Контроль шероховатости поверхности 1/1 

Самостоятельная учебная работа (примерная тематика самостоятельной учебной работы) при изучении 

темы 1.1 

1.Конспектирование и изучение основных понятий: ГОСТ 16504. «Система государственных испытаний 

продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные термины и определения» 

2.Составление доклада по индивидуальному заданию по видам контроля и испытаний.  

3.Определение параметров контроля для определения соответствия требуемому качеству заготовки (сырья)  

4.Выбор и описание методики контроля сырья (материалов, полуфабрикатов, комплектующих изделий) 

согласно заданию. 

22/22 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4 

Тема 1.2. Определение 

технического состояния 

оборудования, оснастки, 

инструмента 

Содержание 12/12  

Основные сведения о технологическом оборудовании, оснастке и инструменте, 

применяемом при производстве продукции, выполнении работ. 

2/2 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Требования к качеству технологического оборудования, оснастки и инструмента, 

предъявляемые нормативными документами. Испытания на надёжность. 

Долговечность, безотказность, ремонтопригодность, сохраняемость объекта. 

Виды испытаний, план и объем испытаний на надежность ГОСТ 27.002. 

2/2 

Нормативные и методические документы, регламентирующие  

методы и сроки испытания оборудования. Виды и методы испытаний 

оборудования. 

2/2 

Нормативные и методические документы, регламентирующие. Методы контроля 

оснастки. Нормативные и методические документы, регламентирующие. 

МСетоды контроля режущего инструмента. 

2/2 

Методы и способы оценки технического состояния оборудования, оснастки, 

инструмента. 

2/2 

Требования к оформлению документации по результатам оценки технического 

состояния оборудования, оснастки, инструмента. 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 20/20  

Практическое занятие №3. Определение критериев и показателей оценки 2/2 ПК 1.1, ПК 

javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZjY5NmM0MWMtNmRhMS00NWFmLWJlN2ItNjVlMjIxYTRhZDU5fPLl7OB80uXs4CAyfM/u8P/k7uog7/Du4uXk5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6Cwg7vTu8Ozr5e3o5SDl5SDw5efz6/zy4PLu4g==')
javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZjY5NmM0MWMtNmRhMS00NWFmLWJlN2ItNjVlMjIxYTRhZDU5fPLl7OB80uXs4CAyfM/u8P/k7uog7/Du4uXk5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6Cwg7vTu8Ozr5e3o5SDl5SDw5efz6/zy4PLu4g==')
javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZjY5NmM0MWMtNmRhMS00NWFmLWJlN2ItNjVlMjIxYTRhZDU5fPLl7OB80uXs4CAyfM/u8P/k7uog7/Du4uXk5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6Cwg7vTu8Ozr5e3o5SDl5SDw5efz6/zy4PLu4g==')
javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZjY5NmM0MWMtNmRhMS00NWFmLWJlN2ItNjVlMjIxYTRhZDU5fPLl7OB80uXs4CAyfM/u8P/k7uog7/Du4uXk5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6Cwg7vTu8Ozr5e3o5SDl5SDw5efz6/zy4PLu4g==')
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технического состояния в зависимости от вида оборудования, оснастки и 

инструмента. 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 
Практическое занятие №4. Выбор методов и способов определения значений 

технического состояния оборудования, оснастки, инструмента. 

2/2 

Лабораторная работа №8. Проведение испытания токарного станка на точность, 

оценка технического состояния по результатам испытания. 

6/6 

Лабораторная работа №9. Контроль конструктивных частей токарного резца, 

оценка соответствия по результатам измерений. 

6/6 

Лабораторная работа № 10. Оценка технического состояния технологической 

оснастки (патрон токарного станка, штамп и т.д.) 

8/8 

Практическое занятие № 5. Планирование последовательности, сроков 

проведения и оформление результатов оценки технического состояния 

оборудования, оснастки, инструмента на соответствие требованиям нормативных 

документов и технических условий. 

2/2 

Тема 1.3. Определение 

технического состояния 

средств измерения и 

сроков их поверки 

Отражение в 

бухгалтерском учете 

результатов проведенной 

инвентаризации 

Содержание 4/4  

Требования к измерительному оборудованию. Техническое состояние средств 

измерений. Метрологический надзор за состоянием средств измерений. Закон РФ 

«Об обеспечении единства измерений». 

2/2 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Требования к проведению поверки, калибровки, градуировки средств измерения. 

Государственная поверка средств измерений. Виды поверки: первичная, 

периодическая, внеочередная, инспекционная, метрологическая, техническая, 

административная, выборочная. Схемы поверки: государственная, локальная и 

ведомственная. Правила нанесения и применения знака поверки и калибровки. 

Периодичность поверки (калибровки) средств измерений. Требования к 

оформлению документации по результатам оценки технического состояния 

средств измерений и по прослеживаемости сроков и схем проведения поверки. 

Требования к содержанию графика поверки, протокола поверки, свидетельства о 

поверке, извещения о непригодности к применению, Требования к организации, 

осуществляющей поверку средств измерения и оценку состояния измерительного 

оборудования. 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4/4  

Практическое занятие №6. Определение технического состояния штангенциркуля. 2/2 ПК 1.5, ПК 

1.6, ПК 1.7 Практическое занятие №7. Определение периодичности поверки средств 2/2 

javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZmU4MGJkNmQtZjljMS00ODRiLWJiNjktMzBlNmU0OGYwZDk5fPLl7OB80uXs4CAzfM7y8ODm5e3o5SDiIOHz9ePg6/Ll8PHq7uwg8/fl8uUg8OXn8+v88uDy7uIg7/Du4uXk5e3t7ukg6O3i5e3y4PDo5+D26Og=')
javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZmU4MGJkNmQtZjljMS00ODRiLWJiNjktMzBlNmU0OGYwZDk5fPLl7OB80uXs4CAzfM7y8ODm5e3o5SDiIOHz9ePg6/Ll8PHq7uwg8/fl8uUg8OXn8+v88uDy7uIg7/Du4uXk5e3t7ukg6O3i5e3y4PDo5+D26Og=')
javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ParentContent$ContentLeftPart$tvTema','sYTA1NDRkMTQtMDg1Yy00MDAxLWFiYzEtODljMDYzZTYyNmMwfOTo8fbo7+vo7eB8fMHz9ePg6/Ll8PHq4P8g8uX17e7r7uPo/yDv8O7i5eTl7ej/IOgg7vTu8Ozr5e3o/yDo7eLl7fLg8Ojn4Pbo6A==//ZmU4MGJkNmQtZjljMS00ODRiLWJiNjktMzBlNmU0OGYwZDk5fPLl7OB80uXs4CAzfM7y8ODm5e3o5SDiIOHz9ePg6/Ll8PHq7uwg8/fl8uUg8OXn8+v88uDy7uIg7/Du4uXk5e3t7ukg6O3i5e3y4PDo5+D26Og=')
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измерений. 

Тема 1.4. Основные 

параметры 

технологического 

процесса 

Содержание 6/6  

Понятие о технологическом процессе. Виды технологических процессов. 

Основные этапы технологического процесса. 

2/2 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Требования нормативных и методических документов, регламентирующие 

вопросы организации технологического процесса. 

2/2 

Показатели стабильности производственного процесса. Понятие о нормальном 

распределении (Гауссовская кривая распределения). Определение параметров 

технологических процессов, подлежащих оценке. 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8/8  

Практическое занятие №8. Определение параметров технологических процессов, 

подлежащих оценке. 

4/4 ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Практическое занятие № 9. Планирование оценки соответствия основных 

параметров техпроцессов требованиям нормативных документов и технических 

условий 

4/4 

Тема 1.5. Мониторинг 

соблюдения основных 

параметров 

технологических 

процессов 

Содержание 8/8  

Методы и критерии мониторинга технологического процесса с целью 

установления его стабильности. Использование статистических методов при 

оценке стабильности технологического процесса. 

2/2 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Формы и средства для сбора и обработки данных: контрольный лист, диаграмма 

разброса, метод расслоения, диаграмма Исикавы, диаграмма Парето, линейчатая 

диаграмма, гистограмма и полигон.  

2/2 

Контрольные карты Шухарта. Контрольные карты по количественным признакам. 

Контрольные карты по альтернативному признаку. 

2/2 

Выбор методов и способов осуществления мониторинга в соответствии с 

выбранными параметрами. Работа служб предприятия при проведении 

мониторинга соблюдения основных параметров технологических процессов. 

Принятие решений, назначение корректирующих мер по результатам 

мониторинга. 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 28/28  

Практическое занятие №10. Определение методов и способов осуществления 

мониторинга в соответствии с выбранными параметрами 

4/4 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 
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Практическое занятие №11. Обеспечение процесса оценки необходимыми 

ресурсами в соответствии с выбранными методами и способами проведения 

оценки 

4/4 ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Практическое занятие №12. Осуществление сбора и анализа результатов оценки 

технологического процесса 

4/4 

Практическое занятие №13. Оформление результатов оценки соответствия 

технологического процесса требованиям нормативных документов и технических 

условий. 

4/4 

Практическое занятие №14. Определение стабильности процесса по гистограмме 

и контрольной карте 

4/4 

Практическое занятие №15. Построение диаграммы разброса и определение 

коэффициента корреляции 

4/4 

Практическое занятие №16. Построение контрольной карты крайних значений 4/4 

Тема 1.6. Оценка 

соответствия готовой 

продукции требованиям 

нормативно-технической 

документации 

Содержание 12/12  

Требования нормативных и методических документов, регламентирующие 

вопросы качества продукции. 

2/2 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Выбор показателей качества продукции согласно требованиям стандартов 

комплекса «Система показателей качества продукции», технических условий и 

технических регламентов на продукцию. 

2/2 

Продукция: виды, их характеристика. Понятие о дефекте и несоответствующей 

продукции. Брак исправимый и неисправимый. Виды брака (несоответствий), 

причины их возникновения и методы предупреждения. 

2/2 

Управление несоответствующей продукцией согласно стандартам ИСО 9001. 

Идентификация несоответствующей продукции, изоляторы брака. Определение 

дальнейших действий с продукцией по результатам контроля. Нормативная 

документация, определяющая этапы управления несоответствующей продукцией. 

2/2 

Методы и средства технического контроля и испытаний готовой продукции. 

Назначение и принцип действия измерительного оборудования. Методы и 

способы определения и оценки значений соответствия готовой продукции. 

Последовательность проведения оценки соответствия готовой продукции. 

2/2 

Виды документации качества на годную и несоответствующую продукцию. 

Оформление результатов оценки соответствия готовой продукции. 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 16/16  
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Практическое занятие №17. Заполнение операционной карты контроля на 

основании требований чертежа к изготовлению детали. 

4/4 ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Практическое занятие №18 Определение значений показателей при 

подтверждении механических свойств материала согласно требованиям 

нормативно-технической документации. 

4/4 

Практическое занятие №19. Определение значений показателей при 

подтверждении состава вещества согласно требованиям нормативно-технической 

документации 

4/4 

Практическое занятие №20. Выявление дефектной продукции по результатам 

измерений, разделение брака на «исправимый» и «неисправимый», оформление 

результатов оценки соответствия готовой продукции. 

4/4 

Тема 1.7. Оценивание 

соответствия условий 

хранения и 

транспортировки 

готовой продукции 

требованиям 

нормативных 

документов и 

технических условий 

Содержание 2/2  

Нормативные и методические документы, регламентирующие вопросы хранения 

и транспортировки готовой продукции. Методы и средства контроля условий 

хранения и транспортировки готовой продукции 

2/2 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8/8  

Практическое занятие №21. Выбор критериев и значения показателей условий 

хранения и транспортировки готовой продукции, методов и способов определения 

и оценки их значений на основании нормативной и технологической 

документации. Планирование последовательности проведения оценки 

соответствия 

4/4 ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Практическое занятие №22 «Анализ соответствия качества изготовления 

(обработки) продукции при сопоставлении данных протокола испытаний и 

требований нормативно-технической документации 

4/4 

Самостоятельная учебная работа (примерная тематика самостоятельной учебной работы) при изучении темы 1.2, 

1.3: 

1. Анализ и описание схемы поверки средства измерения. 

2. Сравнительный анализ требований, предъявляемых к технологическому оборудованию. 

3. Заполнение таблицы сравнения методов поверки средств измерения. 

Темы 1.6, 1.7: 

1. Оценка соответствия качества продукции по результатам измерения. 

30/30 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Консультация 8/8 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 
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ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Промежуточная аттестация - экзамен 8/8 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Курсовая работа 

Тематика курсовых работ: 

1.Разработка программы мониторинга соблюдения основных параметров технологических процессов 

2. Разработка программы статистического регулирования техпроцесса изготовления детали «…» 

3. Разработка мероприятий по оценке технического состояния технологического оборудования для изготовления детали 

(согласно техпроцесса изготовления). 

4.Определение параметров и критериев оценки технического состояния режущего инструмента согласно техпроцессу 

изготовления детали. 

5.Выбор и описание критериев, средств и методов контроля на каждом этапе изготовления продукции, согласно 

операционным картам на изготовление детали. 

20/20 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Раздел 2. Статистические методы контроля качества продукции 60/60 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

МДК 01.02 Статистические методы контроля качества продукции 60/60 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Тема 2.1. Инструменты 

для сбора и обработки 

данных  

Содержание  4/4  

Методы контроля качества 

Причинно-следственная диаграмма Исикавы 

Анализ Парето 

4/4 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4,  

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4  

Практическое занятие №1 Определение стабильности процесса по диаграмме 

Исикавы 

2/2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, Практическое занятие №2 Определение стабильности процесса по диаграмме 2/2 
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Парето ПК 1.7 

Тема 2.2. Контрольный 

листок  

Содержание   

Контрольный листок для регистрации распределения измеряемого объекта 

Контрольный листок для регистрации вида дефекта 

Контрольный листок локализации дефектов 

Контрольный листок причин дефектов 

 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6,  

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8  

Практическое занятие №3 Построение Контрольного листка для регистрации 

распределения измеряемого объекта 

2/2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 
Практическое занятие №4 Построение Контрольного листка для регистрации вида 

дефекта 

2/2 

Практическое занятие №5 Построение Контрольного листка локализации 

дефектов 

2/2 

Практическое занятие №6 Построение Контрольного листка причин дефектов 2/2 

Тема 2.3. Инструменты, 

позволяющие 

отслеживать процесс  

Содержание 4/4  

Гистограмма 

Стратификация 

Диаграмма разброса 

4/4 ОК 01 

ПК 1.4, ПК 1.5, 

ПК 1.6, ПК 1.7 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4  

Практическое занятие №7 Определение стабильности процесса по гистограмме 2/2 ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Практическое занятие №8 Построение диаграммы разброса и определение 

коэффициента корреляции 

2/2 

Тема 2.4. Контрольные 

карты 

Содержание 6/6  

Контрольная карта индивидуальных значений. 

Контрольная карта средних значений размахов. 

Контрольная карта средних значений и средних квадратичных отклонений. 

Контрольная карта числа дефектных изделий в партии. 

Контрольная карта доли дефектной продукции. 

Контрольная карта числа дефектов в партии. 

Контрольная карта числа дефектов на единицу изделия 

6/6 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

В том числе практических и лабораторных занятий 14/14  

Практическое занятие №9 Построение Контрольной карты индивидуальных 2/2 ПК 1.1, ПК 
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значений 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 

1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Практическое занятие №10 Построение Контрольной карты средних значений 

размахов 

2/2 

Практическое занятие №11 Построение Контрольной карты средних значений и 

средних квадратичных отклонений 

2/2 

Практическое занятие №12 Построение Контрольной карты числа дефектных 

изделий в партии 

2/2 

Практическое занятие №13 Построение Контрольной карты доли дефектной 

продукции 

2/2 

Практическое занятие №14 Построение Контрольной карты числа дефектов в 

партии 

2/2 

Практическое занятие №15 Построение Контрольной карты числа дефектов на 

единицу изделия 

2/2 

Самостоятельная учебная работы при изучении раздела 2 

 Работа с нормативными актами, подготовка рефератов. Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

литературы, работа с информационными порталами, разработка докладов оформление практических заданий с помощью 

компьютерных технологий, решение производственно- ситуационных заданий. 

10/10 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет  ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Учебная практика  

Виды работ:  

1. Проведение измерений и испытаний полуфабрикатов, материалов, сырья и комплектующих. 

2. Определение причины несоответствия качества материалов, комплектующих. 

3. Проведение проверки и испытания технологического оборудования 

4. Регистрация и оформление результатов испытаний оборудования. 

5. Определение критериев и параметров оценки технического состояния технологической оснастки. 

6. Определение соответствия оборудования (оснастки) требованиям технической документации. 

Построение полигона частот и относительных частот по индивидуальному заданию 

7. Составление контрольных карт, выбор типа карт 

8. Организация и проведение статистического приёмочного контроля по альтернативному признаку.  

36/36 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 
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9. Разработка формы бланка контрольного листа.  

10. Построение диаграммы Парето 

11. Выбор измерительного оборудования с учетом требований к точности изготовления продукции и 

проведение измерений. 

12. Выявление несоответствий при анализе результатов контроля. Анализ выявленных несоответствий, 

определений вида брака (исправимый, неисправимый) 

Производственная практика  

Виды работ: 

1.Общее ознакомление со структурой и видом деятельности организации/предприятия (Описать род 

деятельности организации и виды выполняемых работ/предоставляемых услуг) 

2.Изучение и описание структуры отделов технического контроля, с указанием вида выполняемых работ. 

3.Изучение требований к качеству и технологии изготовления продукции, анализ нормативно-технической 

документации. 

4.Изучение требований к методикам контроля (измерений, испытаний) выпускаемой продукции и 

измерительному (испытательному) оборудованию на каждой стадии технологического процесса производства. 

5.Ознакомление с видами дефектов, характерных для данного вида производства (продукции). Классификация 

дефектов по причине образования, изучение предупреждающих или корректирующих действий.  

6.Участие в выполнении работ по оцениванию качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих 

изделий на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий. 

7.Участие в выполнении работ по определению технического состояние оборудования, оснастки, инструмента 

на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий. 

8.Ознакомление со схемами и сроками поверки средств измерения (представить в Отчете). 

9.Осуществление мониторинга соблюдения основных параметров технологических процессов на соответствие 

требованиям нормативных документов и технических условий. Предоставление данных о мониторинге с 

указанием методов сбора количественных показателей и обработки (анализе) данных. 

10.Участие в выполнении работ по оцениванию соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий. 

11.Изучение видов документации на годную и несоответствующую продукцию, составление и заполнение 

таблицы по видам документации (по характеру информации, по обязательности заполнения, по 

ответственности за документированную информацию и т.д.) 

108/108 ОК 01 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4, 

ПК 1.5, ПК 1.6, 

ПК 1.7 

Всего:  514/514  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей», 

оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.  

Лаборатория «Контроля и испытаний продукции», оснащенная в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П. 

Мастерская «Контроля качества», оснащенная в соответствии с приложением 3   

ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П.. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями.  

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Атрошенко, Ю. К.  Метрология, стандартизация и сертификация. Практический 

курс : учебник для среднего профессионального образования / Ю. К. Атрошенко, Е. В. 

Кравченко. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 174 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-18040-4. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/565098 

2. Васин, С. Г.  Управление качеством. Всеобщий подход : учебник для среднего 

профессионального образования / С. Г. Васин. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 

2026. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16793-1. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/587422 

3.2.2. Дополнительные источники 

1. Антонова, И. И.  Статистические методы в управлении качеством : учебник для 

вузов / И. И. Антонова, В. А. Смирнов. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 245 с. — 

(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-18537-9. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/589536 

2. Мойзес, Б. Б.  Статистические методы обработки информации. Контроль качества : 

учебник для среднего профессионального образования / Б. Б. Мойзес, И. В. Плотникова, Л. 

А. Редько. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 118 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-20094-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/566451 

3. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: взаимозаменяемость : 

учебник для среднего профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов ; под 

общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 345 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16796-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/586275 

4. Рожков, Н. Н.  Статистические методы контроля и управления качеством 

продукции : учебник для вузов / Н. Н. Рожков. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2026. — 154 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-06591-6. 

https://urait.ru/bcode/589536
https://urait.ru/bcode/586275
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— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/586134 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, 

ОК 

Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и методы 

оценки 

ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ПК 1.7 

91-100% правильных ответов оценка 5 

(отлично) 

71-90% правильных ответов оценка 4 

(хорошо) 

61-70% правильных ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

Менее 60% правильных ответов оценка 

2 (неудовлетворительно) 

Экспертное наблюдение. 

Оценивание по критериям по виду 

деятельности (компетенциям): 

2 балла -выполнение задания,  

1 балл - выполнение задания с 

замечаниями,  

0 баллов - 

задание не выполнено. 

Контрольные работы, зачеты, 

квалификационные испытания, 

защита курсовых и дипломных 

проектов (работ), экзамены. 

Интерпретация результатов 

выполнения практических и 

лабораторных заданий, оценка 

решения ситуационных задач, 

оценка тестового контроля. 

 



25 
 

 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1 

к ОПОП по специальности  

27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям) 

 

 

 

ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)   

 

Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 

наименование) 

Вид практики 

 (учебная/ 

производстве

нная  

Тип (этап) практики   

(при наличии) 

Семест

р 

Объем  

 в часах 

 

УП. 01 ПМ.01 

Контроль 

качества 

продукции на 

каждой стадии 

производственн

ого процесса 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

программная, 

технологическая, 

сборочно-программная, 

контрольная и др. 

4 36 

  Всего УП Х Х 36 

ПП. 01 ПМ.01 

Контроль 

качества 

продукции на 

каждой стадии 

производственн

ого процесса 

Производствен

ная практика 

 5 108 

  Всего ПП Х Х 108 

  Итого 

практики 

Х Х 144 

 

 

2026 г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.1 

к ОПОП по специальности  

27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям)  

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.01 ПМ.01 Контроль качества продукции на каждой стадии 

производственного процесса 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



27 
 

 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ .............................................................................................................. 29 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы…………………………………………………………………………29 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики ........................... 31 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ........................ 34 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики ................................................. 34 

2.2.  Структура учебной практики ....................................................................... 34 

2.3. Содержание учебной практики ...................................................................... 35 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ... 38 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики .................... 38 

3.2. Учебно-методическое обеспечение ................................................................ 38 

3.3. Общие требования к организации учебной практики .............................. 39 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики ................................... 39 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ .............................................................................................................. 40 

 

  

 



28 
 

 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы: 

Рабочая программа учебной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг 

(по отраслям) и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в 

соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

УП 01 Учебная практика  ПМ 01 Контроль качества 

продукции на каждой стадии 

производственного процесса 

МДК.01.01 Порядок 

проведения оценки качества 

продукции на каждой стадии 

производственного процесса 

МДК.01.02 Статистические 

методы контроля качества 

продукции 

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 

 

Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ПК 1.1. Оценивать соответствие качества поступающих в организацию сырья, 

материалов, полуфабрикатов, комплектующих изделий техническим 

регламентам, стандартам (техническим условиям), условиям поставок и 

договоров. 

ПК 1.2 Определять техническое состояние оборудования, оснастки, инструмента, 

средств измерений и сроки проведения их поверки на соответствие требованиям 

нормативных документов и технических условий (по отраслям). 

ПК 1.3 Применять методы и средства технического контроля, согласно этапам 

технологического процесса производства продукции (работ, услуг) (по 

отраслям). 

ПК 1.4 Осуществлять мониторинг соблюдения основных параметров технологических 

процессов на соответствие требованиям нормативных документов и технических 

условий 

ПК 1.5 Оценивать качество изготовления и сборки изделий различной сложности (по 

отраслям). 

ПК 1.6 Оценивать соответствие готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий. 

ПК 1.7 Осуществлять документационное сопровождение деятельности по техническому 

контролю качества продукции (работ, услуг). 

 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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Цель учебной практики: формирование первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  

ОПОП-П по видам деятельности: «Контроль качества продукции на каждой 

стадии производственного процесса». 
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1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам 

работодателей, обучающийся должен получить практический опыт (сформировать умения): 

 

Наименование вида 

деятельности 

Навыки/ умения 

Контроль качества 

продукции на каждой 

стадии производственного 

процесса 

Навыки 

проведения оценки и анализа качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий техническим регламентам, стандартам 

(техническим условиям), условиям поставок и договоров; 

определения технического состояния оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений и сроков проведения их поверки на 

соответствие требованиям нормативных документов и технических условий 

применения методов и средств технического контроля согласно этапам технологического процесса производства продукции (работ, услуг) (по 

отраслям); 

проведения мониторинга основных параметров технологических процессов на соответствие требованиям нормативных документов и 

технических условий 

подготовки рабочего места к выполнению контроля качества сборки сборочных единиц и изделий различной сложности; 

установления порядка приемки и проверки сборочных единиц и изделий различной сложности; 

проведения контроля и выявления дефектов соединений в простых сборочных единицах визуальным осмотром, шаблонами, калибрами 

установление вида брака простых сборочных единиц и изделий оценивания соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий 

осуществления документационного сопровождения деятельности по техническому контролю качества продукции (работ, услуг) 

Умения:  

распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам; 

-проводить контроль качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий; 

применять измерительное оборудование, необходимое для проведения измерений; 

выбирать и применять методики контроля, испытаний сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий; 

оценивать влияние качества сырья и материалов на качество готовой продукции- определять критерии и показатели оценки технического 

состояния в зависимости от вида оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений; 

выбирать методы и способы определения значений технического состояния оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений;  

планировать последовательность, сроки проведения и оформлять результаты оценки технического состояния оборудования, оснастки, 

инструмента на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий; 

определять периодичность поверки (калибровки) средств измерений  

применять современные методы и средства метрологического обеспечения качества продукции (работ, услуг) 
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применять методы квалиметрического анализа продукции (работ, услуг) 

определять параметры технологических процессов, подлежащие оценке; 

определять методы и способы осуществления мониторинга в соответствии с выбранными параметрами; 

планировать оценку соответствия основных параметров технологических процессов требованиям нормативных документов и технических 

условий; 

обеспечивать процесс оценки необходимыми ресурсами в соответствии с выбранными методами и способами проведения оценки; 

осуществлять сбор и анализ результатов оценки технологического процесса; 

читать конструкторскую и технологическую документацию; 

выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике; 

оформлять результаты оценки соответствия технологического процесса требованиям нормативных документов и технических условий 

читать чертежи и применять техническую документацию на простые сборочные единицы и изделия; 

выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий; 

выявлять погрешности и дефекты сборки соединений в простых сборочных единицах с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами; 

определять вид брака простых сборочных единиц и изделий; 

использовать методы контроля прилегания поверхностей сопрягаемых деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью щупов и 

по краске; 

выявлять дефекты простых сборочных единиц и изделий; 

документально оформлять результаты контроля простых сборочных единиц и изделий; 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности 

и электробезопасности; 

-планировать последовательность проведения оценки соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки требованиям 

нормативных документов и технических условий документов и технических условий; 

определять критерии и показатели соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки на основании нормативной и 

технологической документации; 

выбирать методы и способы определения и оценки значений соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки; 

выбирать критерии и значения показателей соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки на основании 

нормативной и технологической документации; 

оформлять результаты оценки соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки; 

выявлять дефектную продукцию; 

разделять брак на «исправимый» и «неисправимый»; 

применять измерительное оборудование, необходимое для проведения измерений; 

анализировать нормативно-техническую, конструкторскую и технологическую документацию; 

искать в электронном архиве и просматривать нормативно-техническую документацию;  

оформлять претензионные документы; 

создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку статистических данных контроля; 

использовать специализированные компьютерные программы для расчета параметров распределений, оценки ошибок контроля; 

использовать текстовые редакторы (текстовые процессоры) для создания отчетов о результатах контроля, претензионных документов; 



32 
 

 

составлять документацию и отчеты по анализу выявленных дефектов, вызывающих ухудшение качественных и количественных показателей 

продукции (работ, услуг); 

составлять отчеты и планы мероприятий по предотвращению выпуска продукции (работ, услуг), не соответствующей требованиям технических 

регламентов, стандартов (технических условий), утвержденным образцам (эталонам) и технической документации. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 

Код УП Объем, ак.ч.  Форма проведения учебной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма 

промежуточной 

аттестации 

УП. 01 36 рассредоточено 2/4  Дифференцированн

ый зачет 

Всего УП 36 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 

 

Код ПК 

 

Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование тем учебной практики Объем 

часов  

УП 01. Учебная практика  

ПК 1.1. 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ПК 1.7 

Раздел 1. 

Бухгалтерская 

технология 

проведения и 

оформления 

инвентаризации 

1. Проведение измерений и испытаний 

полуфабрикатов, материалов, сырья и комплектующих. 

2. Определение причины несоответствия качества 

материалов, комплектующих. 

3. Проведение проверки и испытания 

технологического оборудования 

4. Регистрация и оформление результатов 

испытаний оборудования. 

5. Определение критериев и параметров оценки 

технического состояния технологической оснастки. 

6. Определение соответствия оборудования 

Тема 1.1 Оценивание качества сырья, материалов, 

полуфабрикатов и комплектующих изделий на 

соответствие требованиям нормативных документов и 

технических условий 

4 

Тема 1.2 Определение технического состояния 

оборудования, оснастки, инструмента 
4 

Тема 1.3 Определение технического состояния 

средств измерения и сроков их поверки 
4 

Тема 1.4 Основные параметры технологического 

процесса 
4 

Тема 1.5 Мониторинг соблюдения основных 

параметров технологических процессов 
4 
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(оснастки) требованиям технической документации. 

Построение полигона частот и относительных частот по 

индивидуальному заданию 

7. Составление контрольных карт, выбор типа карт 

8. Организация и проведение статистического 

приёмочного контроля по альтернативному признаку.  

9. Разработка формы бланка контрольного листа.  

10. Построение диаграммы Парето 

11. Выбор измерительного оборудования с учетом 

требований к точности изготовления продукции и 

проведение измерений. 

12. Выявление несоответствий при анализе результатов 

контроля. Анализ выявленных несоответствий, 

определений вида брака (исправимый, неисправимый).  

 

Тема 1.6 Оценка соответствия готовой продукции 

требованиям нормативно-технической документации 
4 

Тема 1.7 Оценивание соответствия условий хранения 

и транспортировки готовой продукции требованиям 

нормативных документов и технических условий 

4 

Тема 1.8 Инструменты для сбора и обработки данных 4 

Тема .1.9 Инструменты, позволяющие отслеживать 

процесс 

4 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 36 

 

2.3. Содержание учебной практики 

Наименование разделов 

профессионального модуля и тем 

учебной практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

ПМ.01 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ НА КАЖДОЙ СТАДИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ПРОЦЕССА 
 

УП.01 36 

Раздел 1. Порядок проведения оценки качества продукции на каждой стадии 36 

Тема 1.1 Оценивание качества сырья, 

материалов, полуфабрикатов и 

комплектующих изделий на соответствие 

требованиям нормативных документов и 

технических условий 

Содержание 

4 
Выбор и применение методик контроля, испытаний сырья, материалов, полуфабрикатов и 

комплектующих изделий 

Тема 1.2 Определение технического 

состояния оборудования, оснастки, 

Содержание 
2 

Определение критериев и показателей оценки технического состояния в зависимости от вида 
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инструмента оборудования, оснастки и инструмента. 

Проведение испытания токарного станка на точность, оценка технического состояния по 

результатам испытания. 
2 

Тема 1.3 Определение технического 

состояния средств измерения и сроков их 

поверки  

Содержание 
 

Определение параметров технологических процессов, подлежащих оценке 2 

Оформление результатов оценки соответствия технологического процесса требованиям 

нормативных документов и технических условий 
2 

Тема 1.4 Основные параметры 

технологического процесса 

Содержание 
2 

Определение параметров технологических процессов, подлежащих оценке. 

техпроцессов требованиям нормативных документов и технических условий 2 

Тема 1.5 Мониторинг соблюдения 

основных параметров технологических 

процессов 

 

Содержание 
2 

Осуществление сбора и анализа результатов оценки технологического процесса 

Оформление результатов оценки соответствия технологического процесса требованиям 

нормативных документов и технических условий. 
2 

Тема 1.6 Оценка соответствия готовой 

продукции требованиям нормативно-

технической документации 

Содержание 

2 Заполнение операционной карты контроля на основании требований чертежа к изготовлению 

детали. 

Выявление дефектной продукции по результатам измерений, разделение брака на «исправимый» и 

«неисправимый», оформление результатов оценки соответствия готовой продукции 
2 

Тема 1.7 Оценивание соответствия 

условий хранения и транспортировки 

готовой продукции требованиям 

нормативных документов и технических 

условий 

Содержание 

2 Проведение механических испытаний металлопродукции и классификация материалов по 

свойствам. 

Анализ соответствия качества изготовления (обработки) продукции при сопоставлении данных 

протокола испытаний и требований нормативно-технической документации 
2 

Тема 1.8 Инструменты для сбора и 

обработки данных 

Содержание 

2 Выполнение работ по инвентаризации потерь от порчи ценностей, целевого финансирования, 

доходов будущих периодов 

Разработка формы бланка контрольного листа.  

Построение диаграммы Парето 
2 

Тема .1.9 Инструменты, позволяющие 

отслеживать процесс 

Содержание  

Построение диаграммы разброса и определение коэффициента корреляции 2 

Построение контрольной карты крайних значений 2 

Комплексная оценка деятельности организации по данным бухгалтерской (финансовой) отчетности 
 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики 

Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных 

модулей», оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.  

Лаборатория «Контроля и испытаний продукции», оснащенная в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Мастерская «Контроля качества», оснащенная в соответствии с 

приложением 3   ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), 

оснащенная(ые) в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Атрошенко, Ю. К.  Метрология, стандартизация и сертификация. Практический 

курс : учебник для среднего профессионального образования / Ю. К. Атрошенко, Е. В. 

Кравченко. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 174 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-18040-4. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/565098 

2. Васин, С. Г.  Управление качеством. Всеобщий подход : учебник для среднего 

профессионального образования / С. Г. Васин. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 

2026. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16793-1. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/587422 

3.2.2. Дополнительные источники 

1. Антонова, И. И.  Статистические методы в управлении качеством : учебник для 

вузов / И. И. Антонова, В. А. Смирнов. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 245 с. — 

(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-18537-9. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/589536 

2. Мойзес, Б. Б.  Статистические методы обработки информации. Контроль качества : 

учебник для среднего профессионального образования / Б. Б. Мойзес, И. В. Плотникова, Л. 

А. Редько. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 118 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-20094-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/566451 

3. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: взаимозаменяемость : 

учебник для среднего профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов ; под 

общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 345 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16796-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/586275 
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4. Рожков, Н. Н.  Статистические методы контроля и управления качеством 

продукции : учебник для вузов / Н. Н. Рожков. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2026. — 154 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-06591-6. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/586134 

3.3. Общие требования к организации учебной практики  

  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного 

учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на 

основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по 

образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная 

организация), и образовательным учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП по специальности 27.02.07 Управление 

качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям). 

 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими 

занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между 

теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

(или) преподавателями дисциплин профессионального цикла.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Индекс 

УП 

Код 

ПК, ОК 
Основные показатели оценки 

результата 

Формы контроля и методы 

оценки 

УП 01 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ПК 1.7 

91-100% правильных ответов оценка 5 

(отлично) 

71-90% правильных ответов оценка 4 

(хорошо) 

61-70% правильных ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

Менее 60% правильных ответов 

оценка 2 (неудовлетворительно) 

Экспертное наблюдение. 

Оценивание по критериям по виду 

деятельности (компетенциям): 

2 балла -выполнение задания,  

1 балл - выполнение задания с 

замечаниями,  

0 баллов - 

задание не выполнено. 

Контрольные работы, зачеты, 

квалификационные испытания, 

защита курсовых и дипломных 

проектов (работ), экзамены. 

Интерпретация результатов 

выполнения практических и 

лабораторных заданий, оценка 

решения ситуационных задач, 

оценка тестового контроля. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.2 

к ОПОП-П по специальности  

27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям) 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

ПП.01 ПМ 01 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ НА 

КАЖДОЙ СТАДИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ПРОЦЕССА 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2026 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной 

программы: 

Рабочая программа производственной практики (ПП.01) является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по 

отраслям)и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии 

с учебным планом (п. 5.1. ОПОП): 

ПП 01 Производственная 

практика 

 

ПМ 01 Контроль качества 

продукции на каждой стадии 

производственного процесса 

 

МДК.01.01 Порядок 

проведения оценки качества 

продукции на каждой стадии 

производственного процесса 

МДК.01.02 Статистические 

методы контроля качества 

продукции 

 

Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 

 

Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ПК 1.1. Оценивать соответствие качества поступающих в организацию сырья, 

материалов, полуфабрикатов, комплектующих изделий техническим 

регламентам, стандартам (техническим условиям), условиям поставок и 

договоров. 

ПК 1.2 Определять техническое состояние оборудования, оснастки, инструмента, 

средств измерений и сроки проведения их поверки на соответствие требованиям 

нормативных документов и технических условий (по отраслям). 

ПК 1.3 Применять методы и средства технического контроля, согласно этапам 

технологического процесса производства продукции (работ, услуг) (по 

отраслям). 

ПК 1.4 Осуществлять мониторинг соблюдения основных параметров технологических 

процессов на соответствие требованиям нормативных документов и технических 

условий 

ПК 1.5 Оценивать качество изготовления и сборки изделий различной сложности (по 

отраслям). 

ПК 1.6 Оценивать соответствие готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий. 

ПК 1.7 Осуществлять документационное сопровождение деятельности по техническому 

контролю качества продукции (работ, услуг). 

 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках 

профессионального модуля данной ОПОП по виду деятельности: «Контроль качества 

продукции на каждой стадии производственного процесса». 

 

 1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения производственной практики по виду деятельности, 

предусмотренного ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить 

практический опыт: 
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Наименование вида 

деятельности 

Навыки/ умения 

Контроль качества 

продукции на каждой 

стадии 

производственного 

процесса 

Навыки: 

проведения оценки и анализа качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий 

техническим регламентам, стандартам (техническим условиям), условиям поставок и договоров; 

определения технического состояния оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений и сроков 

проведения их поверки на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий 

применения методов и средств технического контроля согласно этапам технологического процесса производства 

продукции (работ, услуг) (по отраслям); 

проведения мониторинга основных параметров технологических процессов на соответствие требованиям 

нормативных документов и технических условий 

подготовки рабочего места к выполнению контроля качества сборки сборочных единиц и изделий различной 

сложности; 

установления порядка приемки и проверки сборочных единиц и изделий различной сложности; 

проведения контроля и выявления дефектов соединений в простых сборочных единицах визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

установление вида брака простых сборочных единиц и изделий оценивания соответствия готовой продукции, 

условий ее хранения и транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий 

осуществления документационного сопровождения деятельности по техническому контролю качества 

продукции (работ, услуг)  

Умения: 

распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, 

свойствам; 

проводить контроль качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий; 

применять измерительное оборудование, необходимое для проведения измерений; 

выбирать и применять методики контроля, испытаний сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих 

изделий; 

оценивать влияние качества сырья и материалов на качество готовой продукции- определять критерии и 

показатели оценки технического состояния в зависимости от вида оборудования, оснастки, инструмента, средств 

измерений; 
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выбирать методы и способы определения значений технического состояния оборудования, оснастки, 

инструмента, средств измерений;  

планировать последовательность, сроки проведения и оформлять результаты оценки технического состояния 

оборудования, оснастки, инструмента на соответствие требованиям нормативных документов и технических 

условий; 

определять периодичность поверки (калибровки) средств измерений  

применять современные методы и средства метрологического обеспечения качества продукции (работ, услуг) 

применять методы квалиметрического анализа продукции (работ, услуг) 

определять параметры технологических процессов, подлежащие оценке; 

определять методы и способы осуществления мониторинга в соответствии с выбранными параметрами; 

планировать оценку соответствия основных параметров технологических процессов требованиям нормативных 

документов и технических условий; 

обеспечивать процесс оценки необходимыми ресурсами в соответствии с выбранными методами и способами 

проведения оценки; 

осуществлять сбор и анализ результатов оценки технологического процесса; 

читать конструкторскую и технологическую документацию; 

выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и 

машинной графике; 

оформлять результаты оценки соответствия технологического процесса требованиям нормативных документов и 

технических условий 

читать чертежи и применять техническую документацию на простые сборочные единицы и изделия; 

выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий; 

выявлять погрешности и дефекты сборки соединений в простых сборочных единицах с помощью визуального 

осмотра и контроля шаблонами; 

определять вид брака простых сборочных единиц и изделий; 

использовать методы контроля прилегания поверхностей сопрягаемых деталей в простых сборочных единицах и 

изделиях с помощью щупов и по краске; 

выявлять дефекты простых сборочных единиц и изделий; 

документально оформлять результаты контроля простых сборочных единиц и изделий; 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, 
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промышленной, экологической безопасности и электробезопасности; 

планировать последовательность проведения оценки соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий документов и технических 

условий; 

определять критерии и показатели соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки на 

основании нормативной и технологической документации; 

выбирать методы и способы определения и оценки значений соответствия готовой продукции, условий ее 

хранения и транспортировки; 

выбирать критерии и значения показателей соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки на основании нормативной и технологической документации; 

оформлять результаты оценки соответствия готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки; 

выявлять дефектную продукцию; 

разделять брак на «исправимый» и «неисправимый»; 

применять измерительное оборудование, необходимое для проведения измерений; 

анализировать нормативно-техническую, конструкторскую и технологическую документацию; 

искать в электронном архиве и просматривать нормативно-техническую документацию;  

оформлять претензионные документы; 

создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку статистических данных контроля; 

использовать специализированные компьютерные программы для расчета параметров распределений, оценки 

ошибок контроля; 

использовать текстовые редакторы (текстовые процессоры) для создания отчетов о результатах контроля, 

претензионных документов; 

составлять документацию и отчеты по анализу выявленных дефектов, вызывающих ухудшение качественных и 

количественных показателей продукции (работ, услуг); 

составлять отчеты и планы мероприятий по предотвращению выпуска продукции (работ, услуг), не 

соответствующей требованиям технических регламентов, стандартов (технических условий), утвержденным 

образцам (эталонам) и технической документации. 



46 
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

Код ПП Объем, ак.ч.  Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 
Курс / 

семестр 

ПП. 01 108 концентрированно 3/5 

Всего ПП 108 Х Х 

 

2.2.  Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование тем производственной практики Объем 

часов  

ПП 01 ПМ 01. Контроль качества 

продукции на каждой стадии 

производственного процесса  

  х 

ПК 1.1. 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ПК 1.7 

Раздел 1. Порядок 

проведения оценки 

качества продукции на 

каждой стадии 

производственного 

процесса 

1.Общее ознакомление со структурой и видом деятельности 

организации/предприятия (Описать род деятельности 

организации и виды выполняемых работ/предоставляемых 

услуг) 

2.Изучение и описание структуры отделов технического 

контроля, с указанием вида выполняемых работ. 

3.Изучение требований к качеству и технологии 

изготовления продукции, анализ нормативно-технической 

документации. 

4.Изучение требований к методикам контроля (измерений, 

испытаний) выпускаемой продукции и измерительному 

(испытательному) оборудованию на каждой стадии 

технологического процесса производства. 

5.Ознакомление с видами дефектов, характерных для 

данного вида производства (продукции). Классификация 

дефектов по причине образования, изучение 

предупреждающих или корректирующих действий.  

Тема 1.1. Общая характеристика 

предприятия: род деятельности и структура 

12 

Тема 1.2. Структура и функции 

подразделений технического контроля 

12 

Тема 1.3. Нормативно‑техническая база и 

требования к качеству продукции 

12 

Тема 1.4. Методики и оборудование для 

контроля качества на разных стадиях 

производства 

12 

Тема 1.5 Анализ дефектов: классификация, 

причины и меры предупреждения 

12 
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6.Участие в выполнении работ по оцениванию качества 

сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих 

изделий на соответствие требованиям нормативных 

документов и технических условий. 

7.Участие в выполнении работ по определению 

технического состояние оборудования, оснастки, 

инструмента на соответствие требованиям нормативных 

документов и технических условий. 

8.Ознакомление со схемами и сроками поверки средств 

измерения (представить в Отчете). 

9.Осуществление мониторинга соблюдения основных 

параметров технологических процессов на соответствие 

требованиям нормативных документов и технических 

условий. Предоставление данных о мониторинге с 

указанием методов сбора количественных показателей и 

обработки (анализе) данных. 

10.Участие в выполнении работ по оцениванию 

соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и 

технических условий. 

11.Изучение видов документации на годную и 

несоответствующую продукцию, составление и заполнение 

таблицы по видам документации (по характеру 

информации, по обязательности заполнения, по 

ответственности за документированную информацию и т.д.) 

Тема 1.6 Входной контроль сырья, 

материалов и комплектующих 

12 

Тема 1.7 Контроль состояния 

производственного оборудования и 

оснастки 

12 

Тема 1.8 Метрологическое обеспечение 

производства: поверка средств измерений 

12 

Тема 1.9 Мониторинг технологических 

процессов и контроль готовой продукции 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 108 

Дифференцированный зачёт в виде защиты отчёта по практике  
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2.3. Содержание производственной практики 

 
Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем производственной 

практики 

Содержание работ Объем, 

ак.ч. 

ПП 01. ПМ 01. Контроль качества продукции на каждой стадии производственного процесса 108 

Раздел 1. Порядок проведения оценки качества продукции на каждой стадии 108 

Тема 1.1. Общая характеристика 

предприятия: род деятельности и 

структура 

 

Содержание 12 

Описание сферы деятельности организации. 

Перечень основных видов работ или услуг. 

Краткая характеристика производственного процесса. 

 

Тема 1.2. Структура и функции 

подразделений технического 

контроля  

 

Содержание 12 

Схема организационной структуры отделов технического контроля (ОТК). 

Распределение функций и зон ответственности между подразделениями ОТК. 

Описание видов работ, выполняемых каждым подразделением. 

 

Тема 1.3. 

Нормативно‑техническая база и 

требования к качеству продукции 

 

Содержание 12 

Анализ нормативно‑технической документации (стандарты, ТУ, регламенты). 

Требования к технологии изготовления продукции и её качеству на всех этапах производства. 

Соответствие применяемых технологий актуальным нормам и стандартам. 

 

Тема 1.4. Методики и 

оборудование для контроля 

качества на разных стадиях 

производства  

 

Содержание 12 

Перечень методик контроля (измерений, испытаний) для каждой стадии технологического процесса. 

Характеристика используемого измерительного и испытательного оборудования. 

Проверка соответствия методик и оборудования требованиям нормативных документов. 

 

Тема 1.5 Анализ дефектов: 

классификация, причины и меры 

предупреждения 

 

Содержание 12 

Выявление и систематизация типичных дефектов для данного вида производства. 

Классификация дефектов по причинам возникновения (технологические, сырьевые, 

эксплуатационные и т. д.). 

Разработка и описание корректирующих и предупреждающих действий для снижения уровня брака. 
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Тема 1.6 Входной контроль 

сырья, материалов и 

комплектующих 

 

Содержание 12 

Порядок проведения входного контроля поступающих ресурсов. 

Оценка соответствия сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих требованиям 

нормативных документов и технических условий. 

Документирование результатов входного контроля. 

 

Тема 1.7 Контроль состояния 

производственного оборудования 

и оснастки 

 

Содержание 12 

Процедура проверки технического состояния оборудования, оснастки и инструмента. 

Оценка соответствия оборудования требованиям технической документации. 

Планирование и реализация мероприятий по поддержанию оборудования в рабочем состоянии. 

 

Тема 1.8 Метрологическое 

обеспечение производства: 

поверка средств измерений 

 

Содержание 12 

Ознакомление со схемами и графиками поверки средств измерений. 

Анализ соблюдения сроков поверки измерительных приборов. 

Представление данных о поверке в виде таблицы или графика (для включения в отчёт). 

 

Тема 1.9 Мониторинг 

технологических процессов и 

контроль готовой продукции 

Содержание 12 

Осуществление мониторинга ключевых параметров технологических процессов. 

Методы сбора количественных данных и их обработка (статистический анализ, контрольные карты 

и т. д.). 

Проверка соответствия готовой продукции, условий её хранения и транспортировки требованиям 

нормативных документов. 

Оформление документации на годную и несоответствующую продукцию (классификация по 

характеру информации, обязательности заполнения, ответственности за данные). 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачёта  
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности 

которых соответствует профилю подготовки обучающихся (далее – Профильные 

организации). 

База прохождения производственной практики должна быть укомплектована 

оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, позволяющем выполнять 

определенные виды работ, связанные с будущей профессиональной деятельностью 

обучающихся. База практики должна обеспечивать безопасные условия труда для 

обучающихся.   

При определении мест производственной практики для лиц с ограниченными 

возможностями здоровья учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, 

отраженные в индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных 

условий и видов труда. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
 

1. Атрошенко, Ю. К.  Метрология, стандартизация и сертификация. Практический 

курс : учебник для среднего профессионального образования / Ю. К. Атрошенко, Е. В. 

Кравченко. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 174 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-18040-4. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/565098 

2. Васин, С. Г.  Управление качеством. Всеобщий подход : учебник для среднего 

профессионального образования / С. Г. Васин. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2026. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16793-1. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/587422 

 

3.2.2. Дополнительные источники 

1. Антонова, И. И.  Статистические методы в управлении качеством : учебник для 

вузов / И. И. Антонова, В. А. Смирнов. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 245 с. 

— (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-18537-9. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/589536 

2. Мойзес, Б. Б.  Статистические методы обработки информации. Контроль 

качества : учебник для среднего профессионального образования / Б. Б. Мойзес, И. В. 

Плотникова, Л. А. Редько. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 118 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-20094-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/566451 

3. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: 

взаимозаменяемость : учебник для среднего профессионального образования / Л. Н. 

Третьяк, А. С. Вольнов ; под общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2026. — 345 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16796-2. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/586275 

4. Рожков, Н. Н.  Статистические методы контроля и управления качеством 

продукции : учебник для вузов / Н. Н. Рожков. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2026. — 154 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-06591-

https://urait.ru/bcode/587422
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6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/586134 

 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика проводится в профильных организациях на основе 

договоров, заключаемых между образовательным организацией и профильными 

организациями. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут 

зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы 

производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП по специальности 27.02.07 Управление качеством 

продукции, процессов и услуг (по отраслям). 

Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводится непрерывно. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют 

руководители практики от образовательной организации и от профильной организации. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
Индекс 

УП 

Код 

ПК, ОК 
Основные показатели оценки 

результата 

Формы контроля и методы 

оценки 

УП 01 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ПК 1.7 

91-100% правильных ответов оценка 5 

(отлично) 

71-90% правильных ответов оценка 4 

(хорошо) 

61-70% правильных ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

Менее 60% правильных ответов 

оценка 2 (неудовлетворительно) 

Экспертное наблюдение. 

Оценивание по критериям по виду 

деятельности (компетенциям): 

2 балла -выполнение задания,  

1 балл - выполнение задания с 

замечаниями,  

0 баллов - 

задание не выполнено. 

Контрольные работы, зачеты, 

квалификационные испытания, 

защита курсовых и дипломных 

проектов (работ), экзамены. 

Интерпретация результатов 

выполнения практических и 

лабораторных заданий, оценка 

решения ситуационных задач, 

оценка тестового контроля. 

 

https://urait.ru/bcode/586134

